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Anbringung eines mit konzentrierter Chromschwefelsiure
oder mit von Chromschwefelsiure durchirinkien Bims-
steinstiickchen beschickten Gockelventils oder #hnlichen
Réhrchens an das Kiihlrohr des Volumeters erreichen.
Bei Beriicksichtigung von Druck und Temperatur und
den geiforderten Vorsichtsmafiregeln wihrend der Ver-
brennung gibt die volumetrische Kohlenstoffschnell-
bestimmung, die im Hiittenlaboratorium iiberall Anwen-
dung findet, zuverlédssige Zahlen. Aufler Schwefel kann
auch Stickstoff, der im Eisen als Eisennitrid vorhanden
ist und im Flufleisen (Thomasstahl) bis zu 0,06% betrigt,
storend wirken ). In gutem Siahl ist der Stickstoffgehalt
so gering (‘/1000%), da} derselbe iibersehen werden darf.

Vorschalten einer mit Methylalkohol reduzierten
Kupferspirale zur Zersetzung der Stickstoffoxyde ist fiir
eine Schnellbestimmung zu zeitraubend. Bei geniigender
Erfahrung lassen sich bei gleichen Stahlsorten durch
Korrektur kleine Fehler ausgleichen.

Da Phosphor bei der Verbrennung vom Eisen zuriick-
gehalten wird, braucht auf diesen bei der Kohlenstoff-
bestimmung keine Riicksicht genommen werden.

[A. 121.]

Rundschau.

Eine deufsche Verkehrsaussfellung

soll in Miinchen in der Zeit zwischen Juni und Oktober 1925
stattfinden, um die Bedeutung des Verkehrswesens in der
Volkswirtschaft darzutun, und um zu zeigen, welche wirtschaft-
liche Tragweite eine Verbesserung des Verkehrswesens fiir
den Wiederaufbau in sich birgt. Die Ausstellung soll ins-
besondere umfassen: 1. Landverkehr (Eisenbahnen, Stirafien-
bahnen, Straflenverkehrsmittel aller Art), 2. Wasserverkehr
(Binnenschiffahrt und Seeschiffahrt), 8. Luftverkehr, 4. Post,
Telegraphie, Fernsprech- und Funkwesen. Geschiftsstelle:
Theresienhhe 4 a.

Schuf; von Erfindungen, Mustern und Warenzeichen.

Nach einer Bekanntmachung des Reichsjustiz-Ministeriums
tritt der durch das Gesetz vom 18. 8. 1904 vorgesehene Schutz
von Erfindungen, Mustern und Warenzeichen auch fiir die
kommende Frankfurter Herbstmesse, die vom 21.—-27. 9. 1924
stattfindet, in Kraft. Der Minister fiir Handel und Gewerbe
hat dem Meflamt Frankfurt a. M. die Erméchtigung zur Aus-
stellung von Urkunden iiber auf der diesjahrigen Herbstmesse
erfolgende Ausstellungen von Erfindungen, Mustern, Modellen
und Warenzeichen erteilt.

.das Land einen jihrlichen Uberschufi an 200 Mill. t.

Auslandsrundschau.

Erste Weltkraftkonferenz London-Wembley
30. Juni bis 12. Juli 1924,
(Fortsetzung von Seite 604.)

Der erste Tag der Verhandlungen war der Erorterung der
Kraftquellen der verschiedenen Lander gewidmet. Einen
Uberblick itber den gegenwirtigen Stand der Kohlenversor-
gung und Kohlenvorrite gab der Bericht von Sir R. Red-
mayne, England, iiber die ,,Kohlenlager der Welt“. In den
zwanzig unmittelbar dem Kriege vorangehenden Jahren hat
sich die Weltproduktion an Kohle und der Verbrauch mehr
als verdoppelt. Nach dem Bericht des zwdlften Internationalen
Geologenkongresses zu Toronto 1913 wiirden die Kohlenvorrite
der Welt bei dem jeizigen Ausmafi ihrer Verwendung fiir
6000 Jahre reichen, wobei als abbaufihig Kohle in einer Tiefe
bis zu 1800 m angenommen ist. Da jedoch in diesem Bericht
wohl viele Kohlenlager von grofierer Tiefe mitgerechnet sind,
so kann man nur mit einem Kohlenvorrat fiir 1500—2000 Jahre
rechnen. Die gesamten Kohlenvorrite der Welt, Anthrazit,
Steinkohle und Braunkohle, sind auf dem genannten Geologen-

i) Ledebur, Eisenhiittenlaboratorium.
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kongrefl mit rund 7400 000 Mill. t geschitzt worden, wobei der
grofite Teil auf Amerika entfdllt. Die europiischen Linder er-
schopien ihre Kohlenvorrite schneller als Asien und die neue
Welt. - Hinsichtlich Anthrazit steht Asien an erster Stelle, in
Europa liegen die groBten Anthrazitlager im Donetzgebiet in
Stidruflland. 90 % der Kohlen entstammen den Kohlenlagern
Amerikas und Europas, und zwar wurden vor dem Kriege etwa
50 % der Kohlen von Europa, 40 % von den Vereinigten Staaten
geliefert. 1910 forderten die Vereinigten Staaten 83,2 % der
gesamten Weltiérderung an Kohlen, 1918 88,5 % und 1920 be-
reits 46,2 %. Wiirden in Amerika alle Gruben das ganze Jahr
hindurch arbeiten, statt durchschnittlich nur 9 Monate, so hiite
Amerik»
sucht daher Kohle zu exporlieren, und England kann sein
jetzige fiihrende Stellung nur aufrechterhalten durch Pn
duktion billiger Kohle. Trotzdem man gelernt hat, die Kohlen
besser auszunutzen, trotz der Verwendung von Erdélen und
anderer Energiequellen, zeigt der Kohleverbrauch auf den Kopf
der Bevilkerung bis zum Kriege eine stetige Zunahme. So
betrug der Kohlenverbrauch in den Vereinigten Staaten im
Jahre 1870 noch nicht ganz eine Tonne auf den Kopf der Be-
vilkerung, 1911 etwa 4,5 t und 1913, dem letzten normalen Jahr,
5 t.  Vortr. beschiftigt sich dann mit dem Torivorkommen,
die jedoch lange vor den Kohlenlagern erschépft sein werden.
Die Torfvorrite Europas sind von Prof. Gibson auf etwa
gleichwertig mit 100000 Mill. t Kohle geschiizt worden, Prof.
Lupton hat die Weltvorrdte an Tori auf ungefihr 4 % der
Kohlenvorrite geschétzt. Als Quelle fiir Licht, Kraft und
Wirme kommen dann noch in Frage die Mineraléle. Hier
steht Amerika an erster Stelle. Es liefert etwa 63 % der ge-
samten Erdoélproduktion. Diese Vorrdte sind aber nicht un-
erschopilich, nach amerikanischen Sachverstindigen diirften die
Petroleumvorrite in etwa 90 Jahren erschopft sein, selbst
wenn man die verhidlinisméflig neuen und reichen Olvorkom-
men in Mexiko, Mesopotamien und Turkestan beriicksichtigt.
Es wird dann hingewiesen auf die Energie der Wasserkrifte,
durch die ungefidhr 60 % der durch die jetzige Kohlenproduk-
tion gewonnenen Energie erhalten werden kann. Nach Ar-
rhenius stiinden in Asien an Wasserkriften zur Verfiigung
236 Mill. HP, = 0,27 HP auf den Kopf der Bevilkerung. Es
folgen Afrika und Nordamerika mit 160 Mill. HP und 1,14 bzw.
1,17 HP auf den Kopf der Bevélkerung. Siidamerika verfiigt
iber 94 Mill. HP und den hohen Anteil von 5,25 HP auf den
Kopt der Bevilkerung, in Europa sind 65 Mill. HP durch
Wasserkraft erhiltlich, 0,13 HP pro Kopf, und endlich in Au-
stralien 830 Mill. HP und 8,75 HP auf den Kopf der Bevélkerung.
Es werden dann noch gestreift die gewinnbaren Energiemengen
aus dem Wind sowie aus der Sonne, und es wird dabei hin-
gewiesen, dafl nach Prof. Schroeder, Kiel, jihrlich un-
gefahr 22 mal soviel Energie von den Pflanzen akkumuliert
wird, als in der gleichen Zeit Kohle verbraucht wird. Nur
rein theoretisches Interesse hat zurzeit die im Atom schlum-
mernde Energie. Vortr. schliefit mit dem Hinweis, daf3 fiir
die nichsten Jahrzehnte die Kohle als Hauptquelle der Energie
ihr Feld behaupten wird, und dafl deshalb das wichtigste
Problem die bestmdglichste Ausnutzung der Kohle ist.

Prof. A. H. Gibson gibt eine Ubersicht iiber ,Das
Wasserkraftproblem in Grofbritannien und Irland“.

England besitzt keine groSen Wasserkrifte, doch eine An-
zahl kleiner Fliisse, die mit Erfolg ausgenutzt werden konnen.
Giinstigere Bedingungen fiir Wasserkraftanlagen bietet das
schottische Hochland. Genaues statistisches Material iiber die
in England ausgenutzten Wasserkrifte liegt nicht vor. Nach
der Produktionsstatistik vom Jahre 1907 war die Leistung der
Wasserkraftanlagen ungefdhr 178000 HP. Nach dem Bericht
des Kohlenerhaltungsausschusses des Wiederaufbauministe-
riums 1918 diirfte die Zahl auf etwa 250 000 HP gestiegen sein.
Die bedeutendste hydroelektrische Anlage Englands besitzt zur-
zeit die Britische Aluminium-Gesellschaft zu Kinlochleven mit
einer normalen Leistungsfdhigkeit von 23000 KW. Nach
Schitzungen und Untersuchungen in den verschiedenen Ge-
bieten Englands konnten mindestens 300 000 HP durch Wasser-
kraft erzeugt werden. Von den in der Produktionsstatistik
1907 angegebenen 178 000 HP entfillt der grofite Teil auf die
Textilindustrie, rund 53000 HP, es folgt dann die Nahrungs-
mittel- und Tabakindustrie, an dritter Stelle erst Stahl- und
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Eisen- sowi¢ die andere Metallindustrie; 18000 HP entfallen
auf offentliche Zwecke, Licht, Straflenbahn und dergleichen
mehr. lnsgesamt werden annidhernd 74 % der in England aus-
gebauten Wasserkrifte industriell verwertet, 14 % in der elektro-
chemischen 1ndustrie, 9 % fiir allgemeine Licht- und Kraft-
zwecke und etwa 3 % in der Landwirtschaft. Die Leistungsfihig-
keit der fiir industrielle und 6ifentliche Zwecke in England und
Irland im Jahre 1907 bestehenden mit Kohle betriebenen Kraft-
anlagen lieferten annidhernd 9,8 Mill. HP; nimmt man seit-
dem eine Steigerung um 20 % an, und einen durchschnittlichen
Belastungsfaktor von 35 %, so entspricht dies 33 000 Mill. Pferde-
kraftstunden im Jahr oder einer kontinuierlichen 24-Stunden-
leistung von 4 Mill. HP. Nach den vorgenommenen Schétzungen
diirften die Wasserkraftquellen Englands imstande sein, etwa
20 % dieser Energiemengen zu liefern.

Dr. J. F. Crowley und E. Bergstrom:
wicklung der englischen Wasserkraftquellen®.

Zurzeit werden in England nur 2 % der verwendeten Kraft-
mengen aus Wasserkraft gewonnen; wie bereits vom Vorredner
erwahnt wurde, koénnen aber im Schottischen Hochland mit Er-
folg Wasserkraftanlagen errichtet werden. Die Errichtung
geeigneter neuer elektro-chemischer und elektro-metallurgischer
Betriebe wiirde wirtschaftlich sein, und zwar fiir die Herstellung
von Calciumearbid, Kalkstickstoff und ihre Abkdémmlinge. Die
Aluminiumfabrikation ist in Schottland bereits mit Erfolg auf-
genommen worden.. Auch Elektrolyteisen diirfte in Schottland,
wo Eisenerze zur Verfiigung stehien, wirtschaftlich durch Wasser-
kraft erzeugt werden. Desgleichen diirfte sich dort, wo die
elektrische Kraft billig zur Verfiigung steht, die Herstellung von
Eisenlegierungen empfehlen.

Sir G. Beilby: ,0Olerzeugung in Beziehung zu dem Vor-
kommen und dem Bedarf Grofibritanniens®.

01 ist ein fast idealer Brennstoff. Als kiinftige Olquellen
Grofibritanniens sind die Olschiefer und Lignitlager an-
zusehen. Die Wirtschaftlichkeit der Olschieferdestillation hingt
in hohem Mafle davon ab, daf Schiefer in geeigneter Qualitiit
billig beférdert werden kann, daff fiir die Destillation des zu
verarbeitenden Schiefers geeignete Retorten verwendet werden,
daf3 eine Raffinierung und Trennung des Rohdls stattfindet und
eine voraziigliche Organisation fiir die Verteilung und den Verkauf
der Endprodukte vorhanden ist. Es ergab sich dies aus den
50—60jihrigen Erfahrungen der schottischen Schieferslindustrie.
Es zeigte sich da, dafl die Methoden und Apparate stindig
geiindert werden mufiten in Anpassung an das zu destillierende
Material. Vortr. geht dann des n#heren ein auf seine Unter-
suchungen {iber die Destillation von Schiefer und Kohle zur
Erzeugung von Ol und Teer und kommt hierbei zu dem Schluf3,
daf8 in England und wahrscheinlich in anderen kohlenerzeu-
genden Lindern die Hauptquelle fiir die Olproduktion in der
Destillation der Kohle liegt. In den Jahren 1909—1918 sind aus-
gedehnte Versuche {iber die Destillation der Kohle in den An-
lagen der Cassel-Cyanid-Company in Glasgow durchgefiihrt
worden, welche zeigten, daffi durch Destillation bei Tempera-
turen zwischen 500—600 ° gewdhnliche Steinkohle 5—6 % eines
Rohdls liefert, welches ganz verschieden ist von dem in Gas-
anstalten gewonnenen Teerbestandteilen. Dieses Rohdl liefert
bei Wiederdestillation Motorsl, Dieselsl, Brennsl und Pech. Im
Vergleich zu den selbst aus armen Schiefern erhaltenen Ol-
mengen ist dies eine geringe Ausbeute, die keineswegs die
Destillation von 10 Mill. t Kohle rechtfertigt, die notwendig
wire, um die von der englischen Marine
zeiten verwendete eingefiihrte Olmenge zu ersetzen. Bei einer
Ausbeute von 5 9% wiirden 10 Mill. t Kohle nur 1,5 Mill. t
Brenns! liefern. Die Destillation der jahrlich fiir den
Hausbrand in England konsumierten 35 Mill. t Steinkohle
wiirde 1750 000 t Ol liefern, d. h. dreimal soviel als die Marine
im Frieden verbrauchte. Die Brennstoff-Forschungsanstalt (Fuel
Research Station) die 1917/18 errichtet wurde, sollte sich mit
der Verkokung aller Arten Steinkohlen befassen; der Haupt-
zweck war, zu untersuchen, wie die 35 Mill. t Rohkohle,
die jihrlich im Hausbrand verfeuert werden, ersetzt werden
konnen durch den bei der Verkokung bei 500—600 ° erhaltenen
Koks. Es zeigte sich im Durchschnitt, dafl man aus einer Tonne
Steinkohle 3—4000 Kubikfufl eines Gases von hohem calorischen
Wert erhielt, 2—2,5 Gallonen Motordl, 14 Gallonen Brennél und
14 Ztr. Koks. Im Jahre 1919 wurden diese Arbeiten mit

»Die Ent-

in Friedens--

Erfolg auf praktischer Grundlage ausgefiihrt und Koks in Form
von dreizélligen Wiirfeln erzeugt, der gut transportfihig war
und rauchlos verbrannte; der einzige Nachteil war, daBl die
Verkokung der zerkleinerten Kohle mit ziemlich hohen Kosten
verbunden war. Die Wirtschaftlichkeit der Olgewinnung aus
Kohle ist ganz verschieden von der der Olgewinnung aus Schiefer.
Wenn auch die Preise fiir Motor- und Brenn&l den Schwankungen
der Erddlpreise mit unterworfen sind, so unterliegen doch die
Preise fiir Gas und Koks nicht diesen Schwankungen. Die
Preise fiir aus Schiefer gewonnenem Ol liegen 50—100 % héoher
als fiir natiirliches Erdol, selbst bei sachgemiflester Destillation
und Verwendung Olreichster Schiefer.

Prof. H. Louis: ,Uber die fiir Kraftmaschinen verwendeten
Metalle und ihr Vorkommen in Grobritannien*.

England hat im Jahre 1922 Maschinen im Werte von iiber
50 Mill. Pfund Sterling ausgefiihrt. und an 45 % des Maschinen-
weltexports innegehabt. Die anderen Teile des Grofibritischen
Reiches sind zurzeit Import- und nicht Exportldnder fiir Ma-
schinen, obwohl in Canada, Australien, Indien und Siidafrika
die Maschinenerzeugung im steligen Wachsen begriffen ist, und
diese Linder in Zukunft vielleicht den Wettbewerb mit ihrem
Mutterlande werden aufnehmen konnen. Die fiir die Konstruk-
tion der Maschinen notwendigen Rohmaterialien, die Metallerze,
sind meist in groBen Mengen in Grofbrilannien vorhanden. Am
wichtigsten ist Eisen, denn ungefiihr 95 Gewichtsprozent aller
Maschinen bestehen aus Eisen. Bis zur Einfiihrung des Bes-
semer - Verfahrens, das Erze mit niedrigem Phosphorgehalt
erforderte, wurden diese zum groBen Teil nach England ein-
gefiihrt, da sich die Einfuhr billiger stellte. Als dann durch
das Gilchrist-und Thomas- Verfahren die Stahlerzeugung
wieder unabhingig von den Erzen mit niedrigem Phosphorgehalt
wurde, konnte England seine groflen Vorrite an phosphor-
haltigen Eisenerzen ausnuizen, von denen es noch grofie Lager
besitzt. Wenn trotzdem groBle Mengen Eisenerze nach England
eingefiihrt werden, so geschieht dies aus rein wirtschaftlichen
Griinden, nicht etwa aus Mangel. Englands Eisenerzlager ent-
sprechen 2200 Mill. t Eisen, und in normalen Zeiten erzeugt
England 8—10 Mill. t Roheisen jahrlich, das ist ungeféhr ein
Siebentel der Weltproduktion, ungefahr ein Drittel der eng-
lischen Eisenerzeugung wird aus eingefiithrten Erzen erschmolzen.
Von den englischen Dominions entwickelt am meisten Canada
die Eisenindustrie, es wird dort annihernd 1 Mill. t Eisen
jahrlich erzeugt, hauptsichlich im #uBersten Osten und Westen
Canadas, wo die Hauptkohlenlager liegen; zur Verarbeitung
gelangen aber hauptséchlich Eisenerze aus Neufundland und den
Vereinigten Staaten von Nordamerika, da sie dort billiger ge-
wonnen werden kdnnen. In Australien ist Eisenerz zwar reich-
lich verbreitet, aber es ist zurzeit nur ein grofles Eisenwerk
in Betrieb, in New Castle. Da die guten Eisenérze auf {iber
900 Mill. t geschiitzt werden, Australien weiter iiber reiche
Kohlenlager verfiigt, so ist anzunehmen, dafi in absehbarer Zeit
Australien seinen Inlandsbedarf an Stahl und Eisen selbst
decken wird, ja sogar wird exportieren kénnen. Auch in Neu-
seeland konnte der Bedari an Eisen durch die vorhandenen
Eisenerze gedeckt werden. Indien besitzt gleichfalls grofle Eisen-
lager von hochwertigem Material, die zum Teil auch schon aus-
gebeutet werden. In Siidafrika finden sich hochwertige Eisen-
erzlager in Pretoria, und zwar werden da die kieselséurehaltigen
Magnetite auf 1000 Mill. t geschitzt. Die fiir die Stahl-
erzeugung unerldflichen Manganerze sind in England nur in
geringeren Mengen vorhanden, die Jahresproduktion betrigt
nur 5—15000 t, wihrend der Bedarf 300—600000 t be-
trigt. Das wichtigste Manganland ist Tndien, mit einer Pro-
duktion von 500—900000 t jihrlich, womit es {iiber die
Hilite der Weltproduktion an Manganerzen liefert. Wichtige
Manganlager sind auch an der Goldkiiste gefunden worden mit
einer jihrlichen Produktion von 30—40000 t. In Australien
findet sich eine ganze Reihe Manganlager, die jedoch infolge
des dortigen geringen Bedarfs nur zum kleinen Teil aus-
gebeutet werden.

Nichst Eisen ist fiir die Maschinenindustrie Kupfer das
wichtigste Metall, wihrend Blei nur in geringen Mengen
verwandt wird.

7 ink wird in Maschinenkonstruktionen nur in Legierungen
mit Kupfer in Form von Messing verwendet, die Hauptverwen-
dung findet es jedoch fiir die galvanische Verzinkung von Eisen.
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Zinn wird in der Maschinenindustrie auch nur in der Form
von Legierungen in Bronze, Trigermetall usw. verwendet.

Von steigender Bedeutung fiir die Maschinenindustrie ist
Nickel, zwar ist die Anwendung in reinem Zustande nur be-
schrinkt, aber die Legierungen finden immer ausgedehntere An-
wendungen. Die wertvollen mechanischen Eigenschaften des
Nickelstahls sind allgemein bekannt. Im groflen Ausmafl wird
die Legierung verwendet, die direkt aus Sudbury-Erz her-
gestellt und unter dem Namen Monel-Metall bekannt ist.
Sie enthdlt ungefihr zwei Teile Nickel und einen Teil Kupfer
und eignet sich besonders fiir Maschinen, die bei hohem Dampi-
druck arbeiten. Noch besser fiir diesen Zweck eignen sich
Nickelchromlegierungen, da sie augenscheinlich der Oxydation
bei hohen Temperaturen besser widerstehen als Kupfer-Nickel-
legierungen. Etwa die Halfte bis zwei Drittel der Welt-
produktion an Nickel wird fiir die Erzeugung von Nickel-
stahl verwendet, die Weltproduktion an Nickel schwankt
zwischen 20 000 und 40 000 t jahrlich, wovon 80—90 % aus dem
Sudbury-Gebiet Canadas stammen. Kobalt hat noch nicht
ausgedehnte Verwendung gefunden, am interessantesten ist
die Legierung, die unter dem Namen Stellit in den
Handel kommt und eine Legierung von Kobalt und Chrom dar-
stellt, meist mit einem Gehalt von Wolfram zuweilen auch
Molybdéin. Diese Legierung wird fiir Werkzeuge benutzt, die
auch bei Rotglut ihre Hirte behalten. Sie ist praktisch rostirei.
Kobalt wird auch als Zusatz gewisser Schnellarbeitsstihle
benutzt. Das einzig wirtschaftlich in Betracht kommende Kobalt-
lager der Welt besitzt Canada, das jiahrlich 150—250 t er-
zeugt. Weiter kommt fiir die Maschinenindustrie noch Wol-
fram in Betracht, da Schnellarbeitsstihle gewshnlich 10—20 %
Wolfram enthalten. Das englische Reich besitzt einen betricht-
lichen Anteil an den Weltlagerstitten von Wolframerzen. Die
Hauptquelle ist Burma. Auch Chr o m findet in Stahllegierungen
steigende Verwendung, hauptsiichlich da, wo grofle Hirte ge-
fordert wird. Etwa die Halfte bis zwei Drittel der Welt-
produktion an Chrom entstammt dem britischen Reich, und
zwar steht an erster Stelle Rhodesien, dann folgt Canada
und Indien. In neuester Zeit wird auch Aluminium viel-
fach fiir Maschinen verwendet, hauptsichlich fiir Flugzeug-
zwecke. Als einziges Rohmaterial fiir die Aluminiumerzeugung
ist praktisch nur Bauxit anzusprechen und grofie Lager hier-
von sind an der Goldkiiste und Britisch-Guinea gefunden worden.

0.C. Merrill, NNC. Grover und M. R. Campbell:
,Die Kraftquellen in den Vereinigten Slaaten von Nord-
amerika“.

Im Jahre 1922 betrug die gesamte Krafterzeugung in den
Vereinigten Staaten 47 660 Mill. KW-Stunden, wovon etwa 30 500
Mill. durch Kohle, der Rest durch Wasser erzeugt wurde.
Legt man diese Zahlen und die Bevélkerungsstatistik fiir das
Jahr 1920 zugrunde, so betrug die auf den Kopf der Bevilkerung
erzeugte Energiemenge z. B. in den drei Staaten Kalifornien,
Origon und Washington 1280 oder 655, oder 950 KW-Stunden,
d. h. im Durchschnitt in diesen drei- Staaten 1110 KW. In
Kalifornien ist die auf den Kopf der Bevblkerung entfallende
Ernergiemenge vom Jahre 1910, wo sie 530 KW-Stunden betrug,
bis zum Jahre 1920 auf iiber das Doppelte gestiegen. Unter
den Vereinigten Staaten von Nordamerika stand hinsichtlich der
Wasserkrafterzeugung im Jahre 1923 Kalifornien an erster Stelle
mit 4120 Mill. KW-Stunden, es folgten der Staat New York mit
3560 Mill. KW-Stunden. Im Durchschnitt aller Staaten Nord-
amerikas entfielen auf den Kopf der Bevilkerung 450 KW-
Stunden; es zeigt dies, wie sehr Amerika in der elektrischen
Entwicklung allen Lindern vorangeht. Zum Vergleich sei er-
withnt, daff in Grofbritannien in derselben Zeit nur 145 KW-
Stunden auf den Kopf der Bevilkerung entfielen. Die erste
Kraftzentrale Amerikas errichtete 1879 St. Francisco. Sehr
rasch verbreitete sich die Anwendung der Elektrizitait. Man
begann mit kalifornischem Petroleum zu arbeiten und eine
Zeitlang konnten so die Bediirfnisse der wachsenden Industrie
gedeckt werden. Aber auch das Ol, das 1900 noch sehr billig im
Preis stand, wurde mit der Zeit zu teuer fiir die Erzeugung
elektrischer Energie. Hierzu kam, dafl schon 1920 die Erd-
Slproduktion nicht mehr den Verbrauch decken konnte. In
den letzten zwei bis drei Jahren ist in Kalifornien viel Natur-
gas verwendet worden, doch sind die natiirlichen Gasvor-

kommen zeitlich begrenzt. Der Mangel an billiger Kohle fiihrte
zur Entwicklung der Wasserkraftanlagen, deren erste 1889 in
Oregon von der Willamette Falls Electric Company errichtet
wurde. Es folgten dann rasch eine Reihe weiterer Wasser-
kraftanlagen, deren Entwicklung sehr schnell vor sich ging,
nachdem das Problem der Kraftiibertragung erfolgreich ge-
16st war.

Cook: ,Die Kraftquellen Australiens®,

An Wasserkraft kann Australien 625000 HP bis etwa
13800000 HP erzeugen. Das grofite Wasserkraftgebiet liegt in
den australischen Alpen. In Neusiidwales ist die erste grioflere
Wasserkraftanlage bei Barren Jack errichtet, in Victoria kann
der Kiewastrom etwa 30 000 KW liefern, den griiten Reichtum
an Wasserkriften besitzen Neuguinea und Papua mit 8 500 000
HP, die jedoch noch nicht voll ausgenutzt werden. Der Haupt-
schatz Australiens liegt in seinen groien Kohlenlagern. Thnen
ist es zum groflen Teil zuzuschreiben, dafl die anderen Kraft-
quellen Australiens noch so wenig entwickelt sind. Die Kohlen-
forderung Australiens betrug 1921 etwa 12 Mill. t, wovon
etwa 1,6 Mill. t exportiert wurden.. Die hauptsichlichsten
Kohlenlager Australiens liegen in Neusiidwales, wo die Vor-
rate an hochwertiger, mittlerer und minderwertiger Kohle
auf 23000 Mill. t geschitzt werden. Die Verkokung der
Kohle in Neusiidwales hat mit der modernen Entwicklung
nicht Schritt gehalten, nur ein einziges Werk arbeitet
mit Nebenproduktengewinnung. Victoria verfiigt iiber grofie
Braunkohlenlager, hauptséichlich in Dippsland, wo die Gesamt-
vorrite auf 11000 Mill. t geschitzt werden. In Morwell
ist eine bedeutende Kraftstation mit 62500 KW errichtet
worden, die mit Braunkohle arbeitet. Weitere Kohlenlager
finden sich noch in Westaustralien und Queensland. Tasmanien
hat eine Kohlenproduktion von etwa 2 Mill. t. Petroleum
ist in Australien bisher nicht gefunden worden. Die Koloniale
Zucker-Raffinerie-Gesellschaft bringt zwar unter dem Namen
Alkol ein Gemenge von Alkohol mit geringem Zusatz von
Petrolsprit fiir Kraftverbrennungsmaschinen in den Handel, aber
nur in geringen Mengen. Die Railton Latrobe Oil Company
hofit in einem Jahr 2 Mill. Gallonen Schiefersprit in den Handel
zu bringen, erhalten durch Destillation des Schieferrohdls. In
Newecastle ist eine Anlage zur Gewinnung von Benzol aus Koks-
ofengas errichtet worden mit einer Ausbeute von etwa 1 Mill.
Gallonen jihrlich. Erwihnt seien die Versuche zur Gewinnung
von Alkohol aus Weizenstroh, von Dr. J. C. Earl, der im
Laboratoriumsversuch 83 g Alkohol aus 50 g Stroh erhielt.
Das fein zerkleinerte Stroh wurde bei gewshnlichen Tem-
peraturen mit wenig 40%iger Schwefelsiure maceriert
und hierauf mit groSien Mengen verdiinnter Schwefelsdure
gekocht. Die Fliissigkeit wurde dann mit Kalk neutralisiert,
filtriert, eingedampft und mit gewihnlicher Hefe fermentiert.
Zurzeit kann das Verfahren noch nicht technisch in der Praxis
durchgetiihrt werden, aber die Vorversuche deuten darauf hin,
daf3 das Problem weiterer Erforschung wert ist.

J. B. Challies: ,Uber die Wasserkraftquellen von
Canada“.

Wihrend im letzten Jahrzehnt die Bevdlkerung Canadas
um 22 % zugenommen hat, hat die Entwicklung der Wasser-
kriafte um 100 % zugenommen, die Anwendung von Wasser-
kraft in der Industrie stieg um 245 %, das in den Industrien
angelegte Kapital um 175 %. Die jetzt in Canada ent-
wickelten Wasserkriifte betragen iiber 3200000 HP und

‘stellen einschliefflich Transmission und Verteilung eine Kapi-

talsanlage von annihernd 700 Mill. Dollar dar. Das in
den Wasserkraftwerken investierte Kapital ist von 121 Mill
Dollars im Jahre 1910 bis zum Jahre 1923 um etwa
500 % gestiegen, und man nimmt an, dafl es in den nichsten
zehn Jahren auf 1000 Mill. Dollars anwachsen wird.
Zurzeit sind an 2400000 HP in elektrischen Kraftzentralen
fiir Kraftabgabe fiir alle Zwecke vereinigt, iiber 500000 HP
werden von den Papierfabriken, {iber 300000 HP von den
anderen ' Industrien verbraucht. Eine der wichtigsten
Industrien Canadas ist die Cellulose- und Papiererzeugung,
die infolge des groSen Waldreichtums und der billigen Kraft
sehr aussichtsreich ist. 100 HP werden zur Erzeugung von
1 t Papier taglich verbraucht. Mit Wasserkraft arbeiten
jetzt in Canada 121 Papierfabriken. Auch die Hiittenindustrie
verdankt in Canada ihre rasche Entwicklung der Anwendung
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der Wasserkraft, und selbst Kohlengruben verwenden, wenn
irgendwie moglich, hydroelektrische Energie. Es ist anzu-
nehmen, daf} die Entwicklung der Wasserkrait in Canada noch
immer zunehmen wird. Zurzeit steht Canada hinsichtlich der
auf den Kopf der Bevilkerung entfallenden und verwendeten
Wasserkraftmenge mit an erster Stelle; 97,7 % der gesamten
in Canada erzeugten elektrischen Energie entstammt dem
Wasser, die Industrie verwendet rund 60 % ihres Kraftbedarfs
in Form von aus Wasserkraft gewonnener Elektrizitit. Die
Hauptkraftquellen liegen in Ontario, wo die Ontario Hydro-
Electric Power Commission Kraftanlagen von iiber 800000 HP
errichtet hat. Die Niagarafille liefern an 380 000 HP.

B. F. Haanel: ,Die Brennstoffschdtze Canadas“.

Canada ist nicht nur reich an Wasserkraften, sondern ver-
fiugt auch iiber grofle Brennstofflager, Es finden sich alle
Arten Kohle, von der minderwertigen Braunkohle an bis zur
hochwertigen Steinkohle und zum Halbanthrazit. Die Kohlen-
lager Canadas werden auf etwa 1200000 Mill. t geschitzt,
der Kohlenverbrauch auf rund 82 Mill. t jdhrlich, Betricht-
liche Torflager finden sich in den Provinzen Ontarioc und
Quebec. Holz ist in groflen Mengen vorhanden. Gréfiere
Lager von Olschiefern finden sich in den Provinzen Neu-
Braunschweig und Neu-Schottland. Trotz der gewaltigen
Kohlenreserven importiert zurzeit Canada {iber 50 % aller
fir Industrie und Hausbrand verwendeten Kohlenmengen' und
fast die gesamte Menge der in den verschiedenen Olraffinerien
verarbeiteten Roholen. So hat Canada 1922 an 15 Mill. t Kohle
produziert, hiervon etwa 2 Mill. t ausgefiihrt, aber an 14 Mill. t
eingefiithrt, um den Verbrauch von rund 27,5 Mill. t zu decken.
Die Vergasung von canadischem Torf ist ebenfalls versucht
worden; hier haben sich die Gasgeneratoren von Koerting,
Hannover, am besten bewihrt, Es verbrauchen die stidtischen
Gaswerke Canadas jihrlich an 650 600 t Kohle, die aber zum
groBen Teil aus den Vereinigten Staaten von Amerika ein-
gefiithrt werden, da sich die Kohlen von Neu-Schottland wenig
zur Vergasung eignen. In stindig steigendem Mafle wird in
Canada Kohlenstaub zur Dampferzeugung verwendet. Vortr.
schliefit mit dem Hinweis, dafi Canada vielleicht als der Welt-
speicher fiir die zukiinftige Kohlenversorgung anzusehen ist,
vielleicht auch fiir die aus der Kohle gewonnenen Ole. Wenn
auch die hydroelektrische Energie in grofiem Mafie die Dampf-
kraft in Canada verdréngt hat, so mufl doch in einigen Gebieten,
wie in Zentral-Canada, der stets wachsende Kraftbedarf durch
Elektrizitit gedeckt werden, welche aus Brennstoffen erzeugt
wird. Dieses Problem, zugleich mit der Frage des Hausbrands,
kann gelost werden durch die steigende Verwendung von
Koksofen mit Nebenproduktengewinnung, wodurch Koks fiir
Hausbrandzwecke gewonnen wird, zugleich mit Gewinnung
von Ammoniak, Ol, Motorbrennstoffi und Gaserzeugung fiir
Kraft. Der erste Versuch einer Tieftemperaturverkokung ist
in Ontario von den Ford-Motorwerken durchgefiihrt worden.

J. W. Meares: ,Eine Ubersicht iiber die Wasserkraft-
quellen Indiens*.

Die ausgebauten Wasserkraftwerke Indiens liegen alle in
der Ndhe von Bombay. Uber die Kraftkosten, das investierte
Kapital liegen keine statistischen Angaben vor. Nur soviel
kann gesagt werden, dafl alle Wasserkraftwerke in Indien die
Kraft billiger liefern konnen, als die mit Brennstoffen arbei-
tenden Kraftzentralen. Die groSiten kraftverbrauchenden
Industrien Indiens sind: Baumwolle, Jute und Tee. Das Zen-
trum der Juteindustrie liegt in Kalkutta, in der Niahe der
bengalischen Kohlenfelder. Baumwolle wird hauptsichlich in
Bombay verarbeitet, hier liefern die Wasserwerke die erforder-
liche Kaft. In der Teeindustrie, wo das Trocknen der Tee-
blitter grofie Brennstoffmengen erfordert, diirfte die weitere
Einfiihrung der Elekirizitit aus Wasserkraft einen Fortschritt
bedeuten. Hydroelektrische Kraft wird in Indien weiter in der
Silber-, Blei- und Wolfram-Verhiittung verwendet. Aussichts-
reich diirfte auch die Verwendung der Wasserkrifte fir die
Landwirtschaft sein, wenn auch fiir viele Gebiete Indiens nicht
Wasserkraft, sondern Wasser das dringendste Erfordernis ist.

L. Birks: ,Die Wasserkraftquellen N eu-Seelands®.
In Neu-Seeland werden die Wasserkraftwerke hauptséch-
lich in den Landwirtschaft und Molkerei betreibenden Gebieten

entwickelt. Die Industrie Neu-Seelands ist wenig entwickelt,
doch kann die Entwicklung sicherlich begiinstigt werden durch
billige Kraftabgabe aus Wasserwerken.

InRhodesien finden sich, wie C. L. Robertson aus-
fithrte, zwar Wasserkridfte, aber sie werden nur wenig
ausgenutzt. Die Victoriafille konnten 225000 HP liefern, das
Projekt zu ihrer industriellen Ausnutzung ist jedoch nicht reali-
siert. Es wird in Rhodesien Elektrizitit in weitem Mafle ver-
wendet, jedoch aus Kohle erzeugt. Die Kohlenvorrite
Rhodesiens reichen, nach dem Bericht von H. B. Maufe,
hin, um die Bediirfnisse des Landes zu decken. Der in grofien
Mengen erzeugte Koks wird zum gréfiten Teil nach Belgisch-
Kongo exportiert. (Fortsetzung folgt.)

Aus Vereinen und Versammlungen.

Vortrédge fiir die Versammlung
der Gesellchaft deutscher Naturforscher und Arzte,
am 20.—26. September 1924.
Physik,

Pettersson, Wien: ,Die Atomzertriimmeruny von Koh-
lenstoff (Referat). — Kirsch, Wien: ,Die Atomzertriimme-
rung von Sauerstoff und Stickstoff“ (Referat). — Planck,
Berlin: ,,Zur Quantenstatistik des Bohrschen Atommodelles. —
Gilbert, Wien: ,Was ist Elektrizitit? Lésung des Pro-
blemes im Faraday-Mazwellschen Sinne“, — Derselbe:
»Was geht in der Elekirolyse vor? Eine 22 Jahre alte, ziemlich
unbekannte Entdeckung eines sehr bekannten Chemikers“. —-
Sirk, Wien: ,Berechnung von Molekulardurchmessern aus
Oberflichenspannung und Verdampfungswdrme“. — Fajans,
Miinchen: , Natur der chemischen Krdfte und Atombau“ (Refe-
rat). — Born, Gottingen: ,Natur der chemischen Krdfte und
Atombau” (Referat). — Ewald, Stuttgart: , Kristallstruktur
und Réntgenstrahlen (Referat). — Lowe, Jena: ,Uber eine
vergessene Methode der quantitativen Spekiroskopie“. — Horo-
witz, Wien: ,Uber die Charakterisierung der Gldser durch
ihre elektromotorischen Eigenschaften“. — Vegard, Kri-
stiania: ,,Das Nordlichtspektrum und die héheren Atmosphdren-
schichten (Referat). — Bongards, Gottingen: ,Messungen
des Gehaltes der Atmosphdire an radioaktiven Substanzen vom
Flugzeug aus“.

Angemeldete Vortrige.

Martienssen, Kiel: ,Der neue Schlagwetteranzeiger
,Wetterlicht ““ (Demonstrationsvortrag). — Skaupy: ,,Chemie
und Physik des Glithlampenvakuums“. — Ehlers: ,Verlust-
freies und magnetisch stabiles Eisen fiir Ton- und Hochfrequenz-
technik“. — Katsch, Berlin: ,,Eigenschaften der Oxydlampen®.
— Moeller, Berlin: ,,Technische Gasanalyse durch Platin-
Katalyse“. — Schoop, Zirich: ,Das Metallspritzverfahren®.

Chemie.

H. Fischer, Minchen: ,,Der Dualismus des Blutfarb-
stoffs und iiber einige natiirliche Porphyrine, — M. Trautz,
Heidelberg: ,,Die Grundlagen der chemischen Kinetik und ihre
Bedeutung [ir die Chemie“. — P. Rabe, Hamburg: ,Uber
Hydrate von Kohlenwasserstoffen. — A. Skita, Kiel: Thema

vorbehalten. — F. Nord, Berlin: ,,Zur Kenntnis katalytischer
Reaktionen“. — Fricke, Miinster: ,Neue Methoden der
Fermentreinigung“. — W. Boéttger, Leipzig: ,Elektrome-

trische Titrationen von Magnesiumsalzen nach Versuchen von
F. Korn“. — E. Weitz, Halle: ,Uber Keto-Enol-Tautomerie
von 1,2-Diketonen”. — L. Dede, Gielen: ,Zur Konstitution
der komplexen Metalloxycarbonsduren“. — E. Sp#ath, Wien:
»Alkaloide vom Pyridontypus“. — H. Meyer, Prag: ,Neue
Pyrosynthesen“. — A. Kirpal, Prag: Thema vorbehalten. —
A. Schaarschmidt, Charlottenburg: ,Uber ein neues Ni-
trierverfahren mit Hilfe von Stickoxyden aus Luft oder Ammo-
niak“. — Derselbe: ,Uber eine neue Klasse von stabilen
Zwischenprodukten bei der Friedel-Craftsschen Synthese”. —
J. Lindner, Innsbruck: ,Elementaranalyse auf mapanaly-
tischem Wege“. — E. Ott, Miinster: ,,Uber das Kohlensub-
oxyd“. — R. Sehenck, Miinster: ,,Die Phosphornitrilchloride
und ihre Umsefzungen*. — J. Houb e n, Berlin-Dahlem: ,,Uber





